ZAPRAWA DO SPOINOWANIA STYLLO ,, Old Fashion”

Zaprawa ogolnego przeznaczenia, stosowana jest do spoinowania (spoiny szerokie 4-16 mm):

Ptytek klinkierowych

Cegly

Ptytek betonowych, rowniez imitujacych cegle,
Kamienia i piaskowca

Ptyt marmurowych

Ptytek na bazie gipsu

i innych

Charakteryzuje sie:

e Odpornoscig na warunki atmosferyczne (mrozoodporna).

e Mozna jg stosowaé wewnatrz pomieszczen w $cianach dziatlowych, na elewacjach
zewnetrznych budynkow

e Idealna do spoinowania porowatych oktadzin cementowych oraz na bazie gipsu marki
STYLLO.

Przygotowanie podloza i wskazowki wykonawcze:

Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy usuna¢ wszystkie pozostate luzne resztki kleju, zaprawy
oraz ewentualny zalegajacy pyt i kurz w spoinach. Mozna naktada¢ na wilgotne podtoze. Rozrobiong
zaprawe nalezy zuzy¢ w przeciggu 30 minut. Czas obrobki uzalezniony jest od temperatury otoczenia
oraz chtonnosci podtoza i oscyluje miedzy 30 a 120 minut od natozenia.

Do fugowania mozna uzy¢ specjalnego rozka z folii lub rogu zwyklego grubszego worka foliowego

0 wymiarach okoto 40x40 cm. Mozna tez uzy¢ tzw. fugownicy ( aluminiowa wyciskarka ( tuba)

do silikonu z obcieta koncéwka do $rednicy otworu 0,8 cm) Wszystko do nabycia w marketach
budowlanych. Po natozeniu zaprawy w szczeliny miedzy ptytkami nalezy odczeka¢ odpowiednia ilos¢
czasu az zaprawa wstepnie stwardnieje ale bedzie jeszcze nadawata si¢ do obrobki, (zazwyczaj ok. 30
do 120 minut). W mig¢dzyczasie gdy zaprawa jest jeszcze plastyczna mozna uszczelni¢ miejsca,

w ktorych zostaty niezakryte szczeliny dociskajac zaprawe narzedziem . Po wstepnym stwardnieniu
obrabia¢ fugowka lub zaokraglonym ptaskownikiem szerokosci ok.1 cm (moze to tez by¢ nozyk

z zaokraglonym ostrzem).. Po doktadnym zwigzaniu spoiny resztki zaprawy mozna usung¢ przy
pomocy czystej szczotki (zmiotki). Podczas prac i przez ok. 48 godzin po ich zakohczeniu $ciana musi
by¢ ostonigta przed zbyt silnym stoncem, deszczem i wiatrem. Ewentualne powstawanie wykwitow
nie jest wada produktu, lecz rzeczg naturalng zanikajaca do dwoch lat.

Przygotowanie zaprawy:

Zaprawe nalezy rozrabia¢ w porcjach do 5kg w czystym wiadrze przy pomocy mieszadla.

Do kruszywa wsypac zawarto$¢ worka dolewajac ostroznie bardzo stopniowo wody jednoczesnie
mieszajgc.. Mieszamy do momentu powstania jednolitej wilgotnej masy (zaprawa musi mie¢
konsystencje gestego kremu i nie moze by¢ zbyt pltynna ani tez zbyt sucha (musi dac¢ si¢ wyciskac).
Zbyt ptynna zaprawa moze wyptywac z fugowanych szczelin i brudzi¢ ptytki szczegolnie w wariancie
ciemniejszych kolorow. Po pierwszym wymieszaniu odczeka¢ 2 minuty i ponownie zamieszac. Nie
nalezy rozrabia¢ zaprawy wigcej jak na 15-30 min. pracy.



Nie nalezy uzywacé zaprawy, ktéra odpadla podczas fugowania na podloze (moze to wplynaé
ujemnie na wyglad i wytrzymalo$¢ spoiny). Nie nalezy wygladza¢ zaprawy kilkakrotnie,
poniewaz istnieje mozliwos¢ wystapienia szklanego polysku

Narzedzia:

Fugownica, worki, fugowka lub plaskownik do obrébki ( moze by¢ nozyk z zaokraglonym ostrzem),
mieszadto, wiertarka, wiadro, rgkawice. Przed rozpoczgciem prac narzedzia muszg by¢ czyste.

Konserwacja:

Ptytki, oraz gotowg spoing nalezy zabezpieczy¢ (nasaczy¢, spryskac) impregnatem "Silon-MUR"
zakupionym od sprzedawcy zaprawy. Nalezy zachowa¢ dowod zakupu impregnatu. Do montazu
ptytek najlepiej zatrudni¢ autoryzowanego montazyste

Skladowanie:

Zaprawe do fugowania nalezy sktadowa¢ w nieuszkodzonych opakowaniach, w suchym miejscu.
Okres trwato$ci wynosi do 3 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu.

Dane techniczne:

Czas mieszania: ok. 2x3 min.

Proporcja mieszania: odpowiednia ilo$¢ wody

Temperatura otoczenia i podloza podczas prac: +5°C ~ +25° C

Wyglad i konsystencja po rozrobieniu: gesta plastyczna konsystencja kremu.

Czas zuzycia przygotowanej zaprawy: 15 -30 min.

Czas wiazania wstepnego (mozliwos$¢ obrobki): 30-120 minut.

Czas wiazania calkowitego: ok. 28 dni

Odpornosé stwardnialej zaprawy: mrozoodporna

Przeznaczenie: do wnetrz i na zewnatrz.

Wydajnos¢: uzalezniona jest od wielkos$ci ptytek oraz szerokosci i glebokosci spoiny

Proces produkeji, trwalos$¢ i jakos¢

Produkty nasze sa produkowane r¢cznie z wykorzystaniem naturalnych surowcow mineralnych

i przyjaznej chemii budowlane;j.

Uzyte surowce posiadajg Atesty PZH.

Proces produkcji jest przyjazny dla srodowiska poniewaz w jego trakcie nie powstaja praktycznie
zadne odpady czy Scieki.

Produkty nasze posiadajg badania jako$ci i wytrzymatos$ci Instytutu Budownictwa.

Dostepne kolory:

e Bialy
e Szary



